Prasentation

KraussMaffei erschlief3t
mit Funktionsintegration

neue Markte

VDMA-Fachverband
Kunststoff- und
Gummimaschinen:
Interview mit Dr. Karl-
heinz Bourdon, Senior Vice
President Technologies im
Segment  Spritzgieltechnik
der KraussMafter  Gruppe
und verantwortlich fur die
Marken KraussMaffei und
Netstal. Die Unternehmens-
gruppe mit Hauptsitz in
Minchen stellt Maschinen
und Anlagen zur Produktion
und Verarbeitung von Kunst-
stoff und Gummi her.

Herr Dr. Bourdon, in der
SpritzgieBtechnik wird heute
viel iiber Funktionsintegrati-
on gesprochen. Dabei ist sie
doch nicht neu?

Dr. Bourdon: Das Bewusst-
sein flir den Prozess der
Funktionsintegration gibt es
schon sehr lange. Die Mehr-
komponententechnik, die im
SpritzgieBbereich lingst eta-
bliert ist, ist nicht anders. Ich
bin tiberzeugt, dass wir durch
neue Werkstoffe und neue
Prozesse heute auch grofere
Schritte in der Funktionsin-
tegration machen konnen.
Wir konnen andere Werk-
stoffe mit den unterschied-
lichsten Fertigungsverfahren
kombinieren. Das ist das ei-
gentlich Neue, das es friiher
so nicht gab.

Wo sind die Grenzen der
Funktionsintegration?

Dr. Bourdon: In technischer
Hinsicht sehe ich keine
Grenzen. Aber es ist immer

Kann man die Kosten durch
funktionsintegrierte  Teile
oder Prozesse senken, wer-
den sie auch eingesetzt, sonst
nicht. In absehbarer Zukunft
werden die werkstoftlichen
Kombinationen noch zule-
gen, und wir werden damit
ganz neue Anwendungsge-
biete erschlieBen kénnen.

Was bietet Krauss Maffei auf

diesem Gebiet Neues?

Dr. Bourdon: Im Zentrum
unseres Interesses steht in
jiingster Zeit das so  ge-
nannte  ColorForm-Verfah-
ren. Damit kann man sehr
hochwertige und auch sehr
unterschiedlich  strukturier-
te Oberflichen bereits im
SpritzgieBwerkzeug  erzeu-
gen. Zuerst wird das Triger-
material spritzgegossen, ein
thermoplastischer Kunststoff.
Dann wird ein Lacksystem
aufgebracht, das aus einem
Polyurea beziehungswei-
se  Polyurethan-Kunststoff
(PUR) besteht und die ge-
wiinschte Oberflichenstruk-
tur auf dem Spritzgielteil
erzeugt. Es handelt sich
bei diesem Prozess um ein
Mehrkomponenten-Spritz-

gieBverfahren, wobel eine
der SpritzgieBkomponenten
keiner der ublichen ther-
moplastischen  Kunststoffe,
sondern ein PUR-Lacksys-
tem ist. Damit erreichen wir
quasi eine doppelte Funkti-
onsintegration. Zum einen
indem wir eine hochwertige
Lackoberfliche auf ein Bau-
teil bringen. Zum anderen
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Dr. Karlheinz Bourdon, Senior
Vice President Technologies im
Segment SpritzgieBtechnik der
KraussMaftei Gruppe

fahren mit dem SpritzgieB-
verfahren in einer Maschine.

Bestens geeignet flir das
Thema Funktionsintegrati-
on ist auch das sogenannte
IMKS-Verfahren, das inte-
grierte  Kunststoff-Metall-
SpritzgieBen. Auf der Faku-
ma zeigt KraussMaffei am
Beispiel einer CX 80 Hyb-
rid, wie sich Leiterbahnen
mit Tastfunktionen in ein
thermoplastisches Bauteil di-
reke integrieren lassen. Damit
kombinieren wir nicht nur
zwei unterschiedliche Werk-
stoffe miteinander, sondern
sorgen zugleich fiir eine effi-
ziente Funktionsintegration.

Fiir wie viele Anwendungen
setzen Sie das ColorForm-
Verfahren bereits ein?

Dr. Bourdon: Wir stehen mit
der Markteinfiilhrung dieser
Technologie erst am Anfang.
Aber in der Automobilin-
dustrie wird sehr grofies In-
teresse an diesem Verfahren
bekundet, sowohl was An-
wendungen im AuBenbe-
reich als auch im Innenbe-
reich angeht. In den nichsten
zwei bis drei Jahren werden
wir sehen, wie viele Serien-
anwendungen es gibt. Ich
bin sehr zuversichtlich, dass
sich das ColorForm-Verfah-
ren recht schnell durchset-
zen wird. Die Anwendungen
sind aber nicht auf die Auto-
mobilindustrie beschrinkt.
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Das ColorformVerfahren von KraussMaffei basiert auf einer Kombination aus SpritzgieB- und Reakfionstech-
nik. Der Palyurethanlack wird bereits direkt im Werkzeug aufgetragen. Im Ergkebnis lassen sich Bauteile mit

gldnzenden und strukturierten Oberfléchen in direkter Nachbarschaft mit exa

Ist das Color Form-Verfahren
auch ein Beitrag zu Nachhal-
tigkeit?

Dr. Bourdon: Eindeutig ja.
Durch dieses Verfahren ent-
fillt der konventionell dem
SpritzgieBen folgende La-
ckierprozess komplett. Der
Hauptvorteil sowohl  6ko-
nomisch als auch 6kologisch
ist der drastisch niedrigere
Ausschuss und damit die
hohere Materialeffizienz. Im
normalen Lackierprozess ist
der Ausschuss oft sehr hoch,
etwa weil es Verunreinigun-
gen gibt. Will man die ver-
hindern, muss man in sehr
teure Anlagen investieren.
Lackieren ist auch energe-
tisch sehr teuer. Das Kunst-
stoffteil muss man sowieso
herstellen, dann muss man es
hinterher in der Lackiererei
mit warmer Luft trocknen.
Das entfillt beim Einsatz des
Color Form-Verfahrens.

Bergen hochintegrierte Pro-
zesse nicht die Gefahr, dass
auftretende Fehler schwie-
riger zu beheben sind?

Dr. Bourdon: Im Grunde ha-
ben wir dasselbe Problem,
wenn wir verkettete Prozesse
haben. Fillt ein Aggregat aus,
kann die ganze Anlage nicht
weiter betrieben  werden.
Dennoch: Fir die Funkti-
onssicherheit bei komplexen
Systemen ist es wichtig, dass
man eine sehr gute Steue-
rung hat. Das wiirde auch
beinhalten, dass man Auto-

matisierungskomponenten
schon in die Maschine integ-
riert. Aber wir arbeiten auch

an sehr interessanten Pro-
zessregelungen, wo bestimm-
te Storeinfliisse, zum Beispiel
durch Viskosititsschwankun-
gen des Materials, durch An-
derung der Parameter ausge-
glichen werden konnen.

Welche Rolle kommt Ver-
bundwerkstoffen bei der
Funktionsintegration zu?

Dr. Bourdon: Faserverstirkte
Kunststofte, sei es mit Glasfa-
sern oder Kohlenstofffasern,
haben sehr gute mechanische
Eigenschaften bei gleichzei-
tig schr geringem Gewicht.
Sie haben dadurch ein An-
wendungsspektrum, das in
dieser Breite von Kunst-
stoffen  ohne Verbundstof-
fe nicht abgedeckt werden
kann. Funktionsintegration
kommt dann ins Spiel, wenn
man diesen werkstofflichen
Leichtbau mit konstruktivem
Leichtbau verbindet. Wenn
man eine geschickte Kons-
truktion mit dem richtigen
Material kombiniert, wiirde
ich von einer gelungenen
Funktionsintegration  spre-
chen.

KraussMaffei produziert seine
High-Tech-Maschinen auch in
China. Wie stark ist dort die
Nachfrage nach diesen hochinte-
grierten, komplexen Systemen?
Dr. Bourdon: Wir sehen
generell einen Trend zu

ter Trennlinie produzieren.

immer komplexeren Pro-
duktionszellen. Der Automa-
tisierungsgrad nimmt immer
weiter zu. In China nimmt
die Automatisierung bereits
heute zu und es ist nur cine
Frage der Zeit, wann die
hochkomplexe Automation
auch dort gefragt sein wird.

Aber die Chinesen setzen selber
alles daran, High-Tech-Maschi-
nen zu entwickeln. Haben aus-
lindische Hersteller dort kiinftig
iiberhaupt eine Chance?

Dr. Bourdon: Es gibt eine
spezielle  Eigenschaft  der
mitteleuropiischen  Anbie-
ter. Sie verstehen das Ge-
schift des Customizing sehr
viel besser als andere. Das 1st
auch ein Grund, warum viele
chinesische Kunden europii-
sche Produkte gerne kaufen.
Diese spezielle  Fihigkeit,
Produkte und Prozesse ganz
auf die Bediirfnisse der Kun-
den anzupassen und dazu
noch effektiv und kosten-
giinstig, das ist ein Merkmal
europiischer Anbieter, das
so in China nicht existiert.
KraussMaffei ist immer sehr
verfahrensgetrieben gewesen.
Das ist ein Grund dafiir, dass
wir in bestimmten Bereichen
dort in China sehr gut posi-
tioniert sind. Das missen wir
ausbauen. Ich bin sicher, dass
wir dann unsere flihrende
Position gut behaupten kon-
nen.




